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Mở đầu 
 
Phương pháp thi công cọc Press-in được hình thành, phát triển xuất phát từ nhu cầu thực tiễn cần thi công cọc ván một 

cách an toàn và không gây tiếng ồn cách đây nửa thế kỷ. Sổ tay Kết cấu tường chắn Press-in (xuất bản lần đầu năm 

2016) đã cố gắng truyền đạt những kinh nghiệm thực tiễn phong phú, đúc rút thành khuôn mẫu cho kỹ thuật nền móng 

và mang lại nhiều thông tin hữu ích liên quan đến thực tiễn thiết kế và thi công kết cấu tường chắn dạng cọc cùng với 

các trường hợp thi công thực tế trên thế giới. 

 

Ấn bản lần 2 của Sổ tay Kết cấu tường chắn Press-in được xuất bản vào năm 2021 là phiên bản sửa đổi của ấn bản 

năm 2016. Việc sửa đổi này nhằm các mục đích sau: (i) để điều chỉnh các nội dung phù hợp với “Sổ tay Thiết kế và 

Thi công theo Phương pháp Press-in” đã được sửa đổi (tiếng Nhật, xuất bản năm 2020), (ii) để cập nhật những tiến bộ 

trong lĩnh vực chế tạo máy hạ cọc Press-in và các công trình nghiên cứu trong năm năm qua, (iii) để cải thiện các miêu 

tả giúp Sổ tay dễ đọc và dễ sử dụng, và (iv) rút ngắn nội dung bằng cách bỏ đi một số mục trong ấn bản năm 2016. 

 

Đối với những bạn đọc quan tâm đến các trường hợp thực tiễn sử dụng phương pháp Press-in, vui lòng tham khảo sách 

“New Horizons in Piling – Development and Application of Press-in Piling” của Malcolm Bolton và cộng sự, được 

xuất bản bởi CRC Press vào năm 2020 và “Press-in Piling Case History Volume 1” của Hội đồng Khoa học Hiệp hội 

Press-in Quốc tế (IPA), được IPA xuất bản vào năm 2019. 

 

Trên cương vị là Trưởng ban biên tập sổ tay này, tôi xin gửi lời cảm ơn chân thành đến toàn thể các thành viên của ban 

biên tập được liệt kê ở dưới đây. 
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